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LECKAGEFREI IN DER

RAFFINERIE

In Zusammenarbeit mit einem Pumpen-
hersteller hat ein Dichtungsspezialist eine
Hochleistungs-Magnetkupplungen fiir eine
Prozesspumpe als Wellenabdichtung spezi-
fiziert. Die Kupplungen decken ein breites
Einsatzspektrum im hoheren Druck- und

Leistungsbereich ab.
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Bei der Férderung von Kohlenwas-
serstoffen in petrochemischen Anlagen
und Raffinerien bestehen hohe Anfor-
derungen im Hinblick auf Leistung,
Wirkungsgrad und Emissionsgrenzen.
Hier werden vermehrt Prozesspum-
pen mit Magnetkupplungen gemifl der
Norm API685 eingesetzt, die den Ein-
satz dichtungsloser Pumpen spezifiziert.
Seit mehreren Jahren kooperieren Eag-
leBurgmann und KSB zur Entwicklung
einer Magnetkupplungspumpe. Die neue
leckagefreie Raffineriepumpe des Typs
RPHmdp entstand durch Kombination
einer vorhandenen Pumpenhydraulik
mit den dazu passenden Magnetkupp-
lungen.

Das MAK-Baukasten-Konzept fiir
Pumpen - zur Erstausriistung oder
Umriistung - basiert je nach Anforde-
rung auf zwei bewihrten Magnetvarian-
ten: Samarium-Kobalt fiir Betriebstem-
peraturen bis 300 °C und Neodym-Ei-
sen-Bor bis maximal 120 °C. Die Kupp-
lungsgréfle kann dadurch optimal an
die erforderlichen Betriebsbedingungen
und Leistungen angepasst werden.

J- wwiw.pua24.net/PDF/[25342PA, 25494PA]

Dariiber hinaus bietet der Hersteller
verschiedene Spalttopfwerkstoffe mit
geringster elektrischer Leitfahigkeit an
- fiir minimale Wirbelstromverluste.
Fiir Anwendungen bis 120 °C kommt
ein kohlefaserverstirkter PEEK-Spalt-
topf (PEEK = Polyetheretherketon) zum
Einsatz, der vollig wirbelstromfrei bei
maximalem Wirkungsgrad abdichtet.
Bei anspruchsvolleren Einsétzen bis zu

API-AUSFUHRUNG IM UBERBLICK

e Optimierte Zirkulation verbessert
Lagertragféhigkeit und Kiihlung des
Spalttopfraums;

hochwertige Gleitlager- und Magnet-
werkstoffe;.

keine Wirbelstromverluste durch koh-
lefaserverstarkten PEEK-Spalttopf;da-
mit keine Erwéarmung;

bestandig gegen viele aggressive
Medien;

unempfindlich gegen St6Be durch
duktile Materialien;

mit 42 bar hohe Druckgrenze, in Uber-
einstimmung mit der Norm API 685.

300 °C, hoheren Drehzahlen und Drii-
cken wird aufgrund der auftretenden
Belastungen ein metallischer Hochleis-

tungsspalttopf verwendet, der mehrtei-
lig aufgebaut ist und Wirbelstromver-
luste auf ein Minimum reduziert.

Optimal geschmiert auch bei
niedrigviskosen Medien
Die Magnetkupplungen werden
mit hochprizisen Keramik-Gleitlagern
geliefert, um das Wellenende der Pumpe
sicher zu lagern. Das Lager nimmt die
axialen und radialen Krifte des Laufrads
auf; eine wirkungsvolle Produktzirkula-
tion im Innenbereich der Magnetkupp-
lungstellt Schmierung und Warmeabfuhr
sicher und gewidhrt hohe Betriebssicher-
heit - auch bei niedrigviskosen Medien.
Optional sind kithl- oder beheizbare
Lager lieferbar. Bei problematischen
gasbeladenen Medien wird durch eine
Hohlwelle der Gasanteil sicher aus dem
Spalttopfraum abgefiihrt, die .
Gefahr eines Trockenlaufs im 4f ""
Gleitlager wird dadurch ver- g
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